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Upozornéni: Vyvarujte se vniknuti kapaliny do uchylkoméru, aby nedoslo k poSkozeni elektroniky.

Rozliseni: 0.001 mm/0.00005"

Rozsah Presnost Hystereze |Zadni strana
2103-10 12.7 mm/0.5" |5 ym 2 um s ockem
2103-25 254 mm/1" |5 um 3 um s oCkem
2103-50 50.8 mm/2" |6 um 3 um s oCkem
2103-10F 12.7 mm/0.5" |5 um 2 um plocha
2103-25F 254 mm/1" |5 pum 3 um plocha
2103-50F 50.8 mm/2" |6 um 3 um plocha
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1. Instalace a vyjmuti baterie (CR2032), zaporna strana baterie by méla sméfovat ven (obr. 1).

tlacit

/'_‘-_"-\\
/ ‘téhnout

¢INSIZEY zaporna strana

obr. 1

2. Displejem Ize otacet o 320°

3. Tlacitka:
Dlouhé stisknuti: déle nez 2 sekundy, kratké stisknuti: méné nez 2 sekundy.

TOL:

in/mm:

ABS:

ZERO:

Kratké stisknuti pro vstup do rezimu toleranéniho méfeni. V tomto rezimu blika “»” v pravém hornim
rohu, pokud je hodnota vétsi nez horni limit; “«” v levém hornim rohu blika, pokud je hodnota niZ3i nez
dolni limit.

Dlouhé stisknuti pro vstup do rezimu nastaveni toleranci. Objevi se “V¥”, coz symbolizuje, ze pravé
nastavujete dolni limit. Kratkym stiskem tlagitka “ZERQO” se pfesouvate mezi Cislicemi (pravé vybrana
Cislice blika). Kratkym stiskem tlacitka “in/mm” zménite Cislici od 0 do 9. Po nastaveni dolniho limitu
nastavte horni limit kratkym stiskem tlacitka “TOL”. Objevi se “A”, coz symbolizuje, Ze pravé
nastavujete horni limit. Horni limit nastavte stejnym zpisobem jako dolni limit. Kratkym stiskem tlacitka
“TOL” dokoncite nastaveni a vstoupite do rezimu toleranéniho méreni. Pokud je dolni limit vétSi nez
horni limit, objevi se “EEE” a automaticky znovu vstoupite do reZzimu nastaveni toleranci.

: Kratkym stisknutim pfejdete do rezimu sledovani maximalni hodnoty, objevi se “MAX”. Kratkym

stisknutim znovu prejdete do rezimu sledovani minimalni hodnoty, objevi se “MIN”. Tfetim kratkym
stisknutim se zobrazi rozdil mezi maximalni a minimalni hodnotou jednoho méfeni, objevi se “TIP”.

Kratkym stisknutim pfepinate mezi zobrazenim v metrickych nebo imperialnich jednotkach.
Dlouhym stisknutim zménite smér méfeni. Objevi se “A”, pokud se vieteno pohybuje nahoru, hodnota
se zvysi. Objevi se “V¥”, pokud se vieteno pohybuje nahoru, hodnota se snizi.

Kratkym stisknutim pfepinate mezi absolutnim a relativnim rezimem méreni. Standardni rezim je
absolutni rezim méfeni (na displeji je “ABS”). Kratkym stisknutim tla€itka vstoupite do relativniho reZimu
méfeni v jakémkoli bodé (tento bod se nazyva “relativni nulovy bod”), “ABS” zmizi a hodnota je nula. V
tomto rezimu je vzdalenost od “relativhiho nulového bodu” zobrazovanou hodnotou. Stisknutim tlacitka
znovu se vratite do absolutniho rezimu méreni.

Dlouhym stisknutim vstoupite do rezimu nastaveni pocate¢ni hodnoty. Objevi se “SET”. Kratkym
stiskem tlacitka “ZERQO” se pfesouvate mezi Cislicemi (pravé vybrana Cislice blika). Kratkym stiskem
tlaCitka “in/mm” zménite €islici od 0 do 9. Dlouhym stisknutim tlacitka “ABS” opustite rezim nastaveni
pocate¢ni hodnoty.

Kdyz je displej zapnuty: Kratkym stisknutim v absolutnim rezimu méreni (na displeji je “ABS”) zobrazite
pocate€ni hodnotu. Dlouhym stisknutim vypnete displej.
Kdyz je displej vypnuty: Kratkym stisknutim zapnete displej.

4. Automatické vypnuti pfiblizné po 6 hodinach. Stisknéte tlacitko “ZERO” pro zapnuti uchylkoméru.

5. Digitalni indikator by mél byt namontovan na pevny drzak pro pouziti.

6. Upinani: Uchylkomér s plochou zadni stranou upnéte za stopku. Uchylkomér se zadni stranou s o¢kem Ize
upnout za o¢ko nebo za stopku. PFi upinani uchylkoméru za stopku, neaplikujte hadmérnou utahovaci silu
upnuti, ktera by mohla ovlivnit pohyb vietene.
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7. Pfi méfeni by mélo byt vieteno kolmé k povrchu méfeného dilu, jinak nemusi byt méfeni spravné.
Pozor: Nepohybujte s vietenem rychle ani neaplikujte bo¢ni silu na vieteno.

8. Po méfeni naolejujte méfici dotek. Vyvarujte se dostani oleje na vieteno, jinak nebude pohyb vietene plynuly.
9. Pokud Vam uchylkomér upadne nebo byl vystaven otfesu, zkontrolujte pfesnost méreni pfed pouzitim.

10. Volitelné pfisluSenstvi: SPC kabel (7302-SPC3 nebo série 7304), zadni Casti (7330-L5/F5), méfici doteky
(série 6282). Pro ziskani pfesného méfeni, je nezbytné zvolit méfici dotek dle tvaru mérfeného dilu. Pro méfeni
sloupoveho dilu zvolte dotek se zuZzenim do Spi¢ky, pro méreni kulového pfedmétu zvolte plochy dotek, jehlovy
dotek by mél byt zvolen pro méfeni vydutého nebo slozZitého tvaru dilu.

11. Jedna baterie mlZze vydrzet az po dobu jednoho roku. Pokud se na displeji nic nezobrazuje nebo jsou ¢islice
rozmazané, napéti baterie je pfili§ nizké, v takovém pfipadé vyménte baterii. Pokud se pfi stisknuti tlagitek nebo
pohybu vietene Cislice nezméni, vyjméte baterii a viozte ji zpét po 1 minuté. Pokud nebude uchylkomér
pouzivan delsi dobu, tak baterii vyjméte. Jinak muze z baterie uniknout kapalina a ichylkomér poskodit.

12. Pracovni teplota je 0-40°C/32-104°F, relativni vihkost by neméla prekrocit 80%.
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Caution: Avoid the entry of liquid into the dial indicator to prevent damage to the electronics.

Resolution: 0.001 mm/0.00005"

Code |Range |Accuracy |Hysteresis |Back

2103-10 12.7 mm/0.5" |5 um 2 um lug back
2103-25 25.4 mm/1" 5um 3 um lug back
2103-50 50.8 mm/2" 6 um 3 um lug back
2103-10F 12.7 mm/0.5" |5 um 2 um flat back
2103-25F 25.4 mm/1" 5pum 3 um flat back
2103-50F 50.8 mm/2" 6 um 3 um flat back

9.

1

2
3
4
5.
6
7
8

. Battery cover

. “TOL” button

. LCD display

. “in/mm” button

“‘ABS” button

. Stem (diameter 28mm)

. Spindle

. Contact point (thread M2.5X0.45)
“M” button

10. USB data output
11. “ZERO” button

Display
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. Analog indicator

. Tolerance marker

. Analog resolution indicator

. Metric mode

. Imperial mode

. Preset mode

. Absolute measuring mode

. Tolerance measuring mode

. Measurement direction indicator
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10. Difference between maximum and minimum value
11. Minimum measured value
12. Maximum measured value
13. Limit value setting
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1. Installation and removal of the battery (CR2032), the negative side of the battery should face out (fig. 1).

push

negative side

¢INSIZEY

fig. 1

2. The display can be rotated by 320°.

3. Buttons:
Long press: longer than 2 seconds, short press: less than 2 seconds.

TOL:

in/mm:

ABS:

ZERO:

Short press to enter tolerance measuring mode. In this mode, “»” blinks in the upper right corner if the
value is greater than the upper limit; “<«” blinks in the upper left corner if the value is lower than the
lower limit.

Long press to enter tolerance setting mode. “V¥” appears, indicating that you are setting the lower limit.
Short press the “ZERO” button to move between digits (the selected digit blinks). Short press the
‘in/mm?” button to change the digit from 0 to 9. After setting the lower limit, set the upper limit by short
pressing the “TOL” button. “A” appears, indicating that you are setting the upper limit. Set the upper
limit in the same way as the lower limit. Short press the “TOL” button to complete the setting and enter
tolerance measuring mode. If the lower limit is greater than the upper limit, “EEE” will appear and you
will automatically re-enter tolerance setting mode.

: Short press to enter maximum value tracking mode, “MAX” appears. Short press again to enter

minimum value tracking mode, “MIN” appears. A third short press displays the difference between the
maximum and minimum value of one measurement, “TIP” appears.

Short press to switch between metric and imperial unit display. Long press to change the measuring
direction. “A” appears if the spindle moves up, the value increases. “¥” appears if the spindle moves
up, the value decreases.

By short pressing, you switch between absolute and relative measuring modes. The standard mode is
the absolute measuring mode (the display shows “ABS”). By short pressing the button, you enter the
relative measuring mode at any point (this point is called “relative zero point”), “ABS” disappears and the
value is zero. In this mode, the value displayed is the distance from the “relative zero point”. Pressing
the button again returns you to the absolute measuring mode.

By long pressing, you enter the initial value setting mode. “SET” appears. By short pressing the “ZERO”
button, you move between digits (the selected digit blinks). By short pressing the “in/mm” button, you
change the digit from 0 to 9. By long pressing the “ABS” button, you exit the initial value setting mode.

When the display is on: By short pressing in the absolute measuring mode (the display shows “ABS”),
you display the initial value. By long pressing, you turn off the display.
When the display is off: By short pressing, you turn on the display.

4. Automatic power off after about 6 hours. Press the “ZERQO” button to turn on the dial indicator.

5. The digital indicator should be mounted on a rigid holder for use.

6. Clamping: For a dial indicator with a flat back, clamp by the stem. For a dial indicator with a lug back, it can be
clamped by the lug or the stem. When clamping the dial indicator by the stem, do not apply excessive clamping
force, which could affect the movement of the spindle.
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7. During measurement, the spindle should be perpendicular to the surface of the workpiece; otherwise, the
measurement may not be accurate.
Caution: Do not move the spindle rapidly or apply lateral force to the spindle.

8. After measuring, oil the contact point. Avoid getting oil on the spindle, as this will not allow for smooth
movement of the spindle.

9. If the dial indicator falls or is subjected to shock, check the measuring accuracy before using it.

10. Optional accessories: SPC cable (7302-SPC3 or series 7304), backs (7330-L5/F5), contact points (series
6282). To obtain accurate measurements, it is necessary to choose a contact point according to the shape of the
workpiece. For measuring columnar parts, choose a contact point with a knife edge; for measuring spherical
objects, choose a flat contact point; a needle contact point should be chosen for measuring concave or complex-
shaped parts.

11. One battery can last for up to one year. If nothing is displayed or the digits are blurred, the battery voltage is
too low; in such a case, replace the battery. If the digits do not change when buttons are pressed or the spindle
is moved, remove the battery and reinsert it after 1 minute. If the dial indicator will not be used for an extended

period, remove the battery. Otherwise, liquid may leak from the battery and damage the indicator.

12. The working temperature is 0-40°C/32-104°F, and the relative humidity should not exceed 80%.
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Figyelem: Kerilje a folyadék bejutasat a méréora belsejébe, hogy elkertilje az elektronika karosodaséat.

Felbontas: 0.001 mm/0.00005"

Tartomany Pontossag |Hiszterézis |Hat
2103-10 12.7 mm/0.5" |5 um 2 um flles hatlap
2103-25 25.4 mm/1" 5um 3 um flles hatlap
2103-50 50.8 mm/2" 6 um 3 um fules hatlap
2103-10F |12.7 mm/0.5" |5 um 2 um lapos hatlap
2103-25F |25.4 mm/1" 5um 3 um lapos hatlap
2103-50F |50.8 mm/2" 6 um 3 um lapos hatlap
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. Elemfedél

. “TOL” gomb

. LCD kijelz6

. “in/mm” gomb 3

1

2

3

4 10
5. “ABS” gomb

6

7

8

. Szar (atmér6 a8mm)

. Ors6 4 — -
. Erintkez6pont (menet M2.5X0.45) T 2ERO

1

9. “M” gomb 5
10. USB adatkimenet
11. “ZERO” gomb

Kijelz6

. Analég jelz6

. Toleranciajel618

. Analog felbontasjelz6
. Metrikus mod

. Angolszasz méd

. El&beallitott moéd

. Abszolut mérési méd

. Toleranciamérési mod
. Mérési irany jelz6

10. A maximalis €s minimalis érték kdzotti klilonbség
11. Minimalis meért érték
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1. Az elem (CR2032) behelyezése és eltavolitasa: Az elem negativ oldalanak kifelé kell néznie (1. abra).

2. Akijelzé 320°-ban elforgathato.

3. Gombok:
Hosszu nyomas: tébb mint 2 masodperc, révid nyomas: kevesebb mint 2 masodperc.

TOL:

in/mm:

ABS:

ZERO:

Ro6vid nyomas a toleranciamérési modra vald belépéshez. Ebben a mddban a ,»” villog a jobb felsé
sarokban, ha az érték nagyobb a felsé hatarnal; a ,«” villog a bal felsd sarokban, ha az érték
alacsonyabb az alsé hatarnal.

Hosszu nyomas a tolerancia beallitasi médra valo belépéshez. A , ¥’ megjelenik, jelezve, hogy az alsé
hatart allitja be. Réviden nyomja meg a ,ZERO” gombot a szamjegyek kozétti valtashoz (a kivalasztott
szamjegy villog). Rdviden nyomja meg az ,in/mm” gombot a szamjegy 0-r6l 9-re val6 valtoztatasahoz.
Az als6 hatar beallitasa utan allitsa be a fels6 hatart a ,TOL" gomb révid megnyomasaval. A , A"
megjelenik, jelezve, hogy a fels6 hatart allitja be. Allitsa be a felsd hatart ugyanugy, mint az alsé hatart.
A, TOL” gomb révid megnyomasaval fejezze be a beallitast és |épjen a toleranciamérési médra. Ha az
also hatar nagyobb a fels6 hatarnal, az ,EEE” jelenik meg, és automatikusan visszalép a tolerancia
beallitdsi modra.

: Rovid nyomas a maximalis értek kdvetési modra vald belépéshez, megjelenik a ,MAX”. Ismételten rovid

nyomas a minimalis érték kdvetési modra vald belépéshez, megjelenik a ,MIN”. A harmadik révid
nyomas megjeleniti az egy mérés maximalis és minimalis értékének kulénbségét, megjelenik a , TIP”.

Révid nyomas a metrikus és angolszasz mértékegység kijelzése kdzotti valtashoz. Hosszi nyomas a
mérési irany megvaltoztatasahoz. Ha az orsé felfelé mozog, az érték ndvekszik, megjelenik a ,A”. Ha
az orso felfelé mozog, az érték csdkken, megjelenik a , ¥ ”.

Roévid megnyomassal valtogathat az abszolut és relativ mérési modok kézétt. Az alapértelmezett mod
az abszolut mérési mod (a kijelzén ,ABS” jelenik meg). A gomb révid megnyomasaval barmikor beléphet
a relativ mérési mddra (ezt a pontot ,relativ nullpontnak” nevezik), az ,ABS” eltlinik és az érték nulla.
Ebben a modban a kijelzett érték a ,relativ nullponttél” mért tavolsag. A gomb ismételt megnyomasaval
visszatér az abszolut mérési médra.

Hosszu megnyomassal belép az alapérték beallitasi médra. Megjelenik a ,SET”. A ,ZERO” gomb révid
megnyomasaval a szamjegyek kdzott Iépkedhet (a kivalasztott szamjegy villog). Az ,in/mm” gomb révid
megnyomasaval 0-rél 9-re valtoztathatja a szamjegyet. Az ,ABS” gomb hosszi megnyomasaval kilép az
alapérték beallitasi modbol.

Amikor a kijelzd be van kapcsolva: Révid megnyomassal az abszolut mérési médban (a kijelzén ,ABS”
jelenik meg) az alapértéket jeleniti meg. Hosszi megnyomassal kikapcsolja a kijelz6t.
Amikor a kijelzd ki van kapcsolva: Rovid megnyomassal bekapcsolja a kijelz6t.

4. Automatikus kikapcsolas kéralbeltl 6 6ra utan. A ,ZERO” gomb megnyomasaval bekapcsolhatja a mérdorat.

5. A digitalis jelz6t merev tartéra kell szerelni a hasznalathoz.

6. Rogzités: Laposhati méréoéra esetén a szarral régzitse. Files hatlappal rendelkezé mérééra esetén a filllel
vagy a szarral rogzithet6. Amikor a mérdorat a szarral rogziti, ne alkalmazzon tulzott régzitd erét, mert ez
befolyasolhatja az ors6 mozgasat.
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7. Mérés kbzben a tlinek merdlegesnek kell lennie a munkadarab fellletére; ellenkezd esetben a mérés
pontatlan lehet.
Figyelem: Ne mozgassa gyorsan a t(t, és ne alkalmazzon oldaliranyu erét a tiire.

8. Mérést kdvetben kenje meg az érintkezési pontot olajjal. Kerilje az olaj kerlilését a tlre, mivel ez nem teszi
lehetbévé a ti sima mozgasat.

9. Ha a mér6ora leesik vagy Utédik, ellendrizze a mérési pontossagot miel6tt hasznalna.

10. Opcionalis tartozékok: SPC kabel (7302-SPC3 vagy 7304-es sorozat), hatlapok (7330-L5/F5), érintkezési
pontok (6282-es sorozat). A pontos mérések eléréséhez szilkséges a munkadarab alakjanak megfeleld
érintkezési pont kivalasztasa. Oszlopos alkatrészek méréséhez valasszon késéll érintkezési pontot; gémb
alaku targyak méréséhez valasszon lapos érintkezési pontot; konkav vagy bonyolult alaku részek méréséhez
tlis érintkezési pontot kell valasztani.

11. Egy elem akar egy évig is kitart. Ha semmi sem jelenik meg, vagy a szamjegyek elmosddottak, az elem
fesziltsége tul alacsony; ebben az esetben cserélje ki az elemet. Ha a szamjegyek nem valtoznak a gombok
megnyomasakor vagy a ti mozgatasakor, tavolitsa el az elemet, és helyezze vissza 1 perc mulva. Ha a
mérdorat hosszabb idére nem hasznaljak, tavolitsa el az elemet. Ellenkezd esetben folyadék szivaroghat ki az
elembdl és karosithatja a mérdorat.

12. A m(ikddési hémérséklet 0-40°C/32-104°F, és a relativ paratartalom nem haladhatja meg a 80%-ot.
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Vorsicht: Vermeiden Sie das Eindringen von Flissigkeit in den Messuhr, um Schaden an der Elektronik.

Auflésung: 0.001 mm/0.00005"

Art. Nr. Messbereich |Genauigkeit |Hysterese |Riickseite

2103-10 12.7 mm/0.5" |5 um 2 um Messuhr mit Bigel

2103-25 25.4 mm/1" 5pum 3 um Messuhr mit Bigel

2103-50 50.8 mm/2" 6 um 3 um Messuhr mit Blgel

2103-10F [12.7 mm/0.5" |5 um 2 um Messuhr mit flacher Rickseite
2103-25F [25.4 mm/1" 5 um 3 um Messuhr mit flacher Riickseite
2103-50F |[50.8 mm/2" 6 um 3 um Messuhr mit flacher Rickseite
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1. Batterieabdeckung

2., TOL"-Taste

3. LCD-Anzeige

4. in/mm“-Taste 3 10
5. ,ABS“-Taste
6
7
8

. Stiel (Durchmesser 28mm)

. Spindel 4 —— =
. Tastpunkt (Gewinde M2.5X0.45) nmm  ABS  ZERO

11

9. ,M“-Taste 5 —
10. USB-Datenausgang
11. ,ZERO"-Taste 5

7

Anzeige

. Analoganzeige

. Toleranzmarkierung

. Anzeige flr analoge Auflésung
. Metrischer Modus

. Imperialer Modus

. Voreingestellter Modus

. Absoluter Messmodus

. Toleranzmessmodus

. Richtungsanzeiger der Messung 8
10. Differenz zwischen maximalem und minimalem Wert
11. Minimaler Messwert

12. Maximaler Messwert

13. Einstellung des Grenzwertes
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1. Einsetzen und Entfernen der Batterie (Cr2032), die negative Seite der Batterie sollte nach aufden zeigen
(Abb. 1).

dricken

/'—-_“-\\
/ ziehen

CINSIZE> negative Seite

Abb. 1

2. Das Display kann um 320° gedreht werden.

3. Tasten:
Langer Druck: langer als 2 Sekunden, kurzer Druck: weniger als 2 Sekunden.

TOL:

in/mm:

ABS:

ZERO:

Kurzer Druck, um in den Toleranzmessmodus zu gelangen. In diesem Modus blinkt ,»“ in der oberen
rechten Ecke, wenn der Wert gréRer als die obere Grenze ist; ,«“ blinkt in der oberen linken Ecke,
wenn der Wert niedriger als die untere Grenze ist.

Langer Druck, um in den Toleranzeinstellungsmodus zu gelangen. , ¥ “ erscheint und zeigt an, dass Sie
die untere Grenze einstellen. Kurzer Druck auf die ,ZERO"-Taste, um zwischen den Ziffern zu wechseln
(die ausgewahlte Ziffer blinkt). Kurzer Druck auf die ,in/mm“-Taste, um die Ziffer von 0 auf 9 zu dndern.
Nachdem Sie die untere Grenze eingestellt haben, stellen Sie die obere Grenze ein, indem Sie kurz die
»1OL"-Taste drlicken. , A“ erscheint und zeigt an, dass Sie die obere Grenze einstellen. Stellen Sie die
obere Grenze auf die gleiche Weise wie die untere Grenze ein. Kurzer Druck auf die ,TOL“-Taste, um
die Einstellung abzuschlieRen und in den Toleranzmessmodus zu gelangen. Wenn die untere Grenze
gréRer als die obere Grenze ist, erscheint ,EEE" und Sie gelangen automatisch wieder in den
Toleranzeinstellungsmodus.

: Kurzer Druck, um in den Modus zur Verfolgung des Maximalwerts zu gelangen, ,MAX" erscheint. Ein

weiterer kurzer Druck, um in den Modus zur Verfolgung des Minimalwerts zu gelangen, ,MIN“ erscheint.
Ein dritter kurzer Druck zeigt die Differenz zwischen dem maximalen und minimalen Wert einer
Messung an, , TIP“ erscheint.

Kurzer Druck, um zwischen der Anzeige in metrischen und imperialen Einheiten zu wechseln. Langer
Druck, um die Messrichtung zu andern. ,, A“ erscheint, wenn sich die Spindel nach oben bewegt und der
Wert steigt. , ¥ “ erscheint, wenn sich die Spindel nach oben bewegt und der Wert sinkt.

Durch kurzes Dricken wechseln Sie zwischen den absoluten und relativen Messmodus. Der
Standardmodus ist der absolute Messmodus (die Anzeige zeigt ,ABS*). Durch kurzes Driicken der Taste
treten Sie an jedem Punkt in den relativen Messmodus ein (dieser Punkt wird als ,relativer Nullpunkt®
bezeichnet), ,ABS* verschwindet und der Wert ist null. In diesem Modus wird der Abstand vom ,relativen
Nullpunkt* angezeigt. Ein erneutes Drucken der Taste fuhrt Sie zurlick in den absoluten Messmodus.
Durch langes Driicken treten Sie in den Modus zur Einstellung des Anfangswerts ein. ,SET“ erscheint.
Durch kurzes Driicken der Taste ,ZERO" bewegen Sie sich zwischen den Ziffern (die ausgewéhlte Ziffer
blinkt). Durch kurzes Driicken der Taste ,in/mm*“ &ndern Sie die Ziffer von 0 auf 9. Durch langes Driicken
der Taste ,ABS" verlassen Sie den Modus zur Einstellung des Anfangswerts.

Wenn die Anzeige eingeschaltet ist: Durch kurzes Driicken im absoluten Messmodus (die Anzeige zeigt
,ABS"), zeigen Sie den Anfangswert an. Durch langes Driicken schalten Sie die Anzeige aus.
Wenn die Anzeige ausgeschaltet ist: Durch kurzes Driicken schalten Sie die Anzeige ein.

4. Automatische Abschaltung nach etwa 6 Stunden. Driicken Sie die Taste ,ZERQO®, um den Messschieber
einzuschalten.

5. Der digitale Anzeiger sollte fir die Verwendung auf einem starren Halter montiert werden.
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6. Klemmen: Fir einen Messschieber mit flachem Riicken klemmen Sie am Schaft. Fir einen Messschieber mit
einem Laschenriicken kann er an der Lasche oder am Schaft geklemmt werden. Wenn Sie den Messschieber
am Schaft klemmen, wenden Sie keine UbermaRige Klemmkraft an, die die Bewegung der Spindel
beeintrachtigen kénnte.

7. Wahrend der Messung sollte die Spindel senkrecht zur Oberflache des Werkstiicks stehen; andernfalls kann
die Messung ungenau sein.
Vorsicht: Bewegen Sie die Spindel nicht schnell und wenden Sie keine seitliche Kraft auf die Spindel an.

8. Nach der Messung 6len Sie den Kontaktpunkt. Vermeiden Sie es, Ol auf die Spindel zu bekommen, da dies
eine reibungslose Bewegung der Spindel verhindert.

9. Wenn der Messuhr herunterfallt oder einem Stol3 ausgesetzt ist, Uberpriifen Sie die Messgenauigkeit, bevor
Sie sie verwenden.

10. Optionales Zubehor: SPC-Kabel (7302-SPC3 oder Serie 7304), Rickseiten (7330-L5/F5), Kontaktpunkte
(Serie 6282). Um genaue Messungen zu erhalten, ist es notwendig, einen Kontaktpunkt entsprechend der Form
des Werkstlicks auszuwahlen. Fir die Messung von sdulenférmigen Teilen wahlen Sie einen Kontaktpunkt mit
Messerkante; fiir die Messung von kugelférmigen Objekten wéhlen Sie einen flachen Kontaktpunkt; fir die
Messung von konkaven oder komplex geformten Teilen sollte ein Nadelkontaktpunkt gewahlt werden.

11. Eine Batterie kann bis zu einem Jahr halten. Wenn nichts angezeigt wird oder die Ziffern verschwommen
sind, ist die Batteriespannung zu niedrig; in einem solchen Fall ersetzen Sie die Batterie. Wenn sich die Ziffern
nicht &ndern, wenn Tasten gedrlickt werden oder die Spindel bewegt wird, entfernen Sie die Batterie und setzen
Sie sie nach 1 Minute wieder ein. Wenn der Messubhr fiir einen langeren Zeitraum nicht verwendet wird,
entfernen Sie die Batterie. Andernfalls kann Flissigkeit aus der Batterie austreten und den Indikator
beschadigen.

12. Die Arbeitstemperatur liegt bei 0-40°C/32-104°F, und die relative Luftfeuchtigkeit sollte 80% nicht
Uberschreiten.
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky prinasejici technologické inovace se zastoupenim v 75 zemich svéta.

voevs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, méfici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, tdhloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusSenstvi véetné stojanu na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
75 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 75 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé teljes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdéktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktdl egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeriten und Messmitteln mit Vertretungen in 75 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgeréate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgerdaten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgeréate, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgerate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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b Www.insize.cz | www.insize.sk |
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